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Technische Anderungen vorbehalten.
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Technisches Datenblatt - 138M2
TRISERT® Wkrecane wkitady gwintowe
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3D-Daten verfligbar

Ausflhrung TRISERT® ohne Kopf, beidseitig einsetzbar, mittlere Lange
Bestellbezeichnung 138M2

Werkstoff Messing

Information 3 spezielle Schneidschlitze verhindern Spéne im Gewinde

in gebohrte oder geformte Locher einsetzbar

vollstandig durchgehendes Innengewinde

Schneidschlitze konstruktiv veréndert fiir den Einsatz in Duroplasten

Bei nicht angefastem Gewinde ist ein kleiner Grat am Gewindeende mdglich

zum Einsatz in

Duroplaste, GFK >35%

Einbauverfahren

selbstschneidend

d M2
l£0,125 4,80 mm
d1 nom. 3,5 mm
p nom. 0,79 mm
MafRe Aufnahmeloch
D Auf Anfrage
W min. Auf Anfrage
D1 min. Auf Anfrage
T min. Auf Anfrage
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