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Technische Anderungen vorbehalten.

Technisches Datenblatt - MSO4-M1-3
PEM® Miniaturowe tulejki gwintowe wciskane (przelotowe)
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3D-Daten verfligbar
Bestellbezeichnung MS0O4-M1-3
Gewinde d1 M1
Loch-@ im Blech 2,41 mm
+0,05
0
d2 max. 2,39 mm
d3 nom. 3,18 mm
d4 2,46 - 2,51 mm
sm min. 0,4 mm
L 3 mm
+0,05
-0,08
Min. Randabstand bis Mitte Loch|2,3 mm
Werkstoff Rostbestandiger Stahl (AISI 400) passiviert.
Einsatz Far Blechharten bis HRB 88.
Hinweis Gewindetoleranz der GréRen M1 bis M1,4 nach ISO 1501, 4H6
Gewindetoleranz der GréfRen M1,6 und M2 nach ASME B1.13M, 6H
Werkzeuge
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