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Technische Anderungen vorbehalten.
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Technisches Datenblatt - PFC2-M3-40
PEM® Sruba ,hiegubiona”

Uberstand i,/
gebffneter Stellung

Montage

|

d, +2mm

0

g-—-min. 1,5 mm

Tragerplatte fr
Verschraubung

YA‘_:‘\

z.B. PEM
EinpreRmutter

1,5 max,

3D-Daten verfligbar

Ausfiihrung

Einteilige Schnellverschluss-Schraube, federbelastet. Speziell als
unverlierbare Schraube zur raschen Montage und Demontage von Deckeln,
Klappen usw.

Bestellbezeichnung PFC2-M3-40
Gewinde d1 M3
min. Blechstarke 1,5 mm
Loch-& im Blech 6,75 mm
+0,08

0
g 0,4 6,4 mm
h2 +0,64 0 mm
d2 max. 6,71 mm
d3 10,25 7,92 mm
h1 0,13 1,83 mm
t1 max. 9,14 mm
t2 nom. 13,72 mm
Min. Randabstand bis Mitte Loch 6,35 mm

Werkstoff Schraube, Einpressbuchse und Feder aus nichtrostendem Stahl 18/8 (AISI
300) passiviert, Nylonring temperaturbestandig bis +93° C.

Einsatz Fir Blechharten bis HRB 70.

Werkzeuge

Einpressmaschinen
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